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1 Préambule

Cette piece constitue la piéce jointe n°46 du dossier de demande d’autorisation environnementale
relatif a la régularisation administrative des installations de GTOI situées sur la commune du Port
(974).

Elle vise a présenter :

e une description générale et technique du projet, des procédés, des matiéres et des produits
qui seront mis en ceuvre ;

e |a situation administrative future du site vis-a-vis des nomenclatures ICPE et IOTA.
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2 Informations administratives relatives a I’exploitant

L’exploitant de I'installation est Grands Travaux de I'Océan Indien (GTOI).
Les informations administratives le concernant sont présentées dans le tableau ci-dessous.

Tableau 1 : Présentation de I'exploitant

Raison Sociale

Société des Grands Travaux de I'Océan Indien (GTOI)

Forme et capital

Société Anonyme — 800 000 €

Siege social 106 rue Paul Verlaine - ZI n°2 - 97420 LE PORT

Activité Travaux routiers publics/privés — Fabrication et application de
produits destinés a I'industrie routiére

SIRET 323 078 006 00018

NAF 452V

Adresse des installations

Boulevard de la Marine
97420 Le Port

Référence Cadastrale

Commune Section | Parcelle Superficie occupée
(m?)
LE PORT BM 19 18 484
LE PORT BM 18 6 560
TOTAL 25 044 m?

Personne en charge du
dossier

Jacky RIVIERE
Responsable Environnement G.T.0.l. — 06 92 31 40 00

Responsable du site

Pierre GRANDET
Responsable des Industries GTOI — 06 92 43 66 45

Nom et qualité du
signataire

Jean Marie MAILLET,
Directeur Général G.T.O.l.

Coordonnées

Téléphone : 02 62 55 26 77
Télécopie : 02 62 43 53 82
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3 Localisation du projet

Le site GTOI concerné par le dossier est situé sur la commune du Port, en partie sud de la ville, le long
du Boulevard de la Marine. (cf. Figure 1).
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GTOI

Figure 1 : Localisation de I'installation sur fond IGN (source : Géoportail)
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Plus précisément, le projet concerne (cf. Figure 2) :
e Des modifications envisagées sur le périmétre ICPE actuel, situé sur la parcelle BM19 ;

e Le projet d’extension du site, portant sur 6 560 m? sur la parcelle BM18.

BM18

Extension projetée
(6 560 m?)

Périmetre ICPE actuel

Boulevard de la Marine

Figure 2 : Localisation de I'installation existante et de I’extension sur photo aérienne (source : Géoportail)
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4 Description du projet

4.1 CONTEXTE ET PRESENTATION GENERALE DU PROJET

GTOI exploite une centrale d'enrobage de bitume sur la commune du Port depuis 2011.

Les installations sont régulierement autorisées par un arrété préfectoral d'autorisation daté du 18
juillet 2011 (n°2011-1093/SG/DRCTCV).
Dans sa configuration « 2011 », le site comporte les installations suivantes :

Une centrale d’enrobage de bitume a chaud d’une capacité de 200 t/h,
Une usine de fabrication d’émulsion de bitume d’une capacité de 2000 t/an,

Un parc de stockage des substances servant a la préparation d’émulsions bitumineuses (parc
a liants),

Un stockage de matiéres bitumineuses (400 t),
Une zone de stockage des agrégats,

Des locaux administratifs et un laboratoire.

Plusieurs évolutions sont survenues depuis 2011 ou sont en projet a court terme sur le site du Port :

Sécurisation de la continuité de service de la centrale, avec I'augmentation du stockage de
produits bitumineux (passage d’une capacité de stockage de 400 t a 900 t). Cette
augmentation entraine le dépassement du seuil de I'autorisation sous la rubrique ICPE 4801
[stockage de matieres bitumineuses].

Développement de process et d’outils permettant de recycler les agrégats d'enrobés issus de
chantiers d’entretien : mise en place d’une installation de concassage/criblage permettant de
produire des agrégats d’enrobés directement utilisables comme matiéres premiéres (en
moyenne 1 a 2 campagnes de 3 a 4 semaines par an, pour la fabrication d’agrégats d’enrobés
sur l'installation),

Agrandissement du périmétre ICPE de 6 560 m? vers le nord sur une partie de la parcelle
cadastrale voisine BM18. GTOI prévoit d'y stocker en transit des retours de chantier de croutes
et fraisats d’enrobés, et de réaliser des opérations de concassage-criblage de ces matériaux.
Cette activité entraine un nouveau classement au titre des rubriques 2515 [concassage de
déchets non dangereux inertes] et 2517 [transit de produits minéraux autres],

Modernisation de I'usine d’émulsion. Remplacement de I'outil de production actuel par une
usine plus performante. L'usine actuelle sera démantelée et évacuée,

Le remplacement de I'usine d’émulsion est associé a la suppression des cuves d’émulsion. En
2011, le site disposait de 4 cuves d’émulsion (soit 185 t au total). La nouvelle usine
d’émulsion permet de réduire la capacité d’émulsion de bitume a 49,5 t.

La suppression des cuves de FOD de 10 m3 et de 20 m?.

Régularisation de la centrale d’enrobage a froid qui était en activité en 2011 mais qui
n’apparaissait pas dans l'arrété préfectoral. La capacité de production est de 800 t/jour.

Les évolutions des stockages de matieres bitumineuses de 2011 a la situation projetée sont
présentées en Annexe 1.

La centrale d’enrobage de bitume a chaud n’est pas modifiée.
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4.2 OBIJECTIFS DU PROJET

L'exploitant prévoit d’augmenter la quantité de bitume présent sur le site en passant de 400 t a
900 t. Cette augmentation de la quantité de bitume et d'émulsion de bitume permet de pouvoir
assurer une continuité de production en prenant en compte les contraintes de livraison des
bitutainers par bateau (temps d'acheminement du bitume).

Par ailleurs, la mise en place d'une installation de concassage - criblage d'enrobés provient de la
volonté de pouvoir réincorporer des agrégats d’enrobés issus des chantiers routiers dans les
productions de produits neufs, conformément :

e aux objectifs internes de GTOIl en matiere de recyclage des déchets,

e mais également dans I'objectif de permettre aux Maitres d’Ouvrages, pour la plupart publics
de disposer de matériaux recyclés comme I'impose la réglementation (Loi sur la transition
énergétique pour la croissance verte).

L'agrandissement du périmétre ICPE de 6 560 m? permet de disposer les croutes et fraisats d'enrobés
en attente de concassage - criblage ainsi que les enrobés concassés préts a étre réintroduit dans le
process d'enrobage (a froid ou a chaud).

Le remplacement de |'usine d'émulsion par un outil plus performant permet d'améliorer la qualité
des émulsions tout en appliquant des techniques d'économie d'énergie.

Enfin, I'implantation d’une centrale d’enrobage a froid permet notamment de produire des enrobés
100% recyclés. Cela va de pair avec la réalisation de concassage - criblage d'enrobés.

4.3 FONCTIONNEMENT GENERAL DU SITE EN SITUATION FUTURE

Les principales installations présentes sur le site de GTOI Le Port en situation future sont listées ci-
dessous et présentées en détails dans les chapitres qui suivent :

e une usine d’enrobage de bitume a chaud (déja existante),

e une nouvelle usine d’émulsion de bitume (en remplacement de I'usine actuelle),
e une usine d’enrobage a froid (déja existante),

e une unité de liants modifiés (déja existante) ;

e une installation de concassage-criblage des croutes et fraisats d’enrobés (activité nouvelle).

4.3.1 Usine d’enrobage de bitume a chaud

Une centrale d'enrobage a pour fonction de fabriquer, a partir de granulats constituant
la charge d'une part, de bitumes constituant le liant d'autre part, un béton bitumineux destiné au
revétement des routes et aires de roulement.

Ce béton bitumineux est plastique entre 100 et 200 °C environ ; il est inélastique ou légerement
élastique au-dessous de ces températures.
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Les matieres premieres utilisées sont :
e des granulats (sable, gravier concassé...),

e du bitume.

4.3.1.1 Les principaux équipements de l'usine d’enrobage de bitume a chaud

La centrale comprend les unités principales suivantes :
e unensemble de pré-dosage, constitué de 5 trémies de stockage,
e un doseur pour les enrobés recyclés,
e untambour sécheur associé a un brdleur d’'une puissance calorifique de 13,9 MW,
e un systéme de dépoussiérage par filtres a manches, muni d’'une cheminée autoportante,
e une tour d’enrobage de 200 t/h,
e unsilo afillers de 40 m3,
e une trémie de stockage d’enrobés a chaud de 180t au total,
e un parc a liants constitué :
v" de 4 cuves de bitume chauffées de 50 m3,
v d’une cuve de F.0.D. de 40 m3.

e une cabine de commande.

L’'usine d’enrobage de bitume a chaud présente sur le site de GTOI ne sera modifiée dans le cadre
du projet.

Le pré-dosage :
Le pré-dosage des granulats s’effectue dans une batterie trémie qui comprend :

e 5trémies en lignes de 11 m3 de capacité unitaire,

e 5 extracteurs doseurs (qui équipent la base de chaque trémie) d’un débit unitaire nominal de
150 t/h au plus,

e un tapis collecteur horizontal en 650 mm,

e un tapis élévateur en 650 mm x 17,50 m.

Le tambour-sécheur :

Le tambour sécheur est directement ravitaillé par une bande d’alimentation a partir de I'unité de
pré-dosage. |l permet le séchage des agrégats. Les caractéristiques dimensionnelles du tambour
sécheur sont les suivantes :

e |ongueur totale: 9 m,
e diameétre: 2,20 m,

e puissance d’entrainement: 60 kW par 4 galets moteurs.
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Tableau 2 : Caractéristiques de fonctionnement du tambour sécheur

L’ensemble tambour sécheur comprend :
e un systéme d’alimentation des agrégats en provenance de |'unité de pré-dosage,

e un ensemble de combustion, dont I'énergie thermique utile est de 11 954 th, soit 13,9 MW.h
comprenant :

v un brileur mixte FOL/FOD d’une puissance calorifique de 13,9 MW.
v’ un ventilateur intégré au corps du brileur insonorisé, d’une puissance de 30 kW.

e unanneau de recyclage permettant de réintroduire jusqu’a 25% d’agrégats d’enrobé.

La tour d’enrobage :

La tour d’enrobage d’une hauteur de 21 m, permet le malaxage des granulats séchés et chauffés en
provenance du tambour sécheur avec le bitume et les fillers. Par ailleurs, le dosage des fillers
s’effectue par I'intermédiaire d’un silo vertical de 40 m® de capacité unitaire, équipé d’un doseur
pondéral (les fillers sont des matériaux de granulométrie inférieure a 80 microns). A noter également
la présence d’'un compartiment de récupération des fines. La tour d’enrobage comprend les
éléments suivants :

e un élévateur a chaud de 21 m de hauteur et d’une capacité de 200 t/h,
e 3 trémies intermédiaire de 15 m?,
e une unité de dosage et pesage avant malaxage,

e un malaxeur permettant le mélange des granulats chauds, des fillers et du bitume.

La trémie de stockage des enrobés :
La trémie de stockage des enrobés posséde une capacité utile de 180 t. Elle est composée de 4
compartiments.

Les enrobés sont véhiculés depuis la tour d’enrobage vers la trémie de stockage par I'intermédiaire
d’un skip composé d’une benne et d’un treuil.

Cette technique de trémie de stockage déportée permet de disposer d’'une tour d’enrobage moins
élevée donc moins impactante visuellement.

Une des 4 trémies permet le déchargement direct des enrobés par gravité, dans les véhicules en
attente.

Le systeme de dépoussiérage :
Le systéme de dépoussiérage est constitué d’une batterie de filtres a manches, a décolmatage par
mise a 'air libre, d’'une surface totale installée de 675 m2.
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Tableau 3 : Caractéristiques du dépoussiéreur

Ce systéme est complété par une trémie permettant la récupération et le recyclage des fines.
La cheminée :

La cheminée d’une hauteur de 25 m permet d’assurer une bonne diffusion des fumées et une vitesse
d’éjection importante des gaz de combustion (supérieure a 8 m/s).

4.3.1.2 Procédé de fabrication et principe de fonctionnement

Les granulats stockés dans des racks en béton, sont repris par chargeur et déversés dans la batterie
trémie de pré-dosage.

Ces granulats sont acheminés au tambour sécheur par I'intermédiaire d’un tapis collecteur et d’un
tapis élévateur.

Les granulats qui entrent dans le tambour sécheur sont dirigés vers la zone de chauffage et
d'homogénéisation par un aubage interne spécial, permettant d'obtenir le rendement thermique
maximum.

Apres séchage, vers 140 a 160° C environ, les matériaux sont acheminés vers la tour d’enrobage.

Les agrégats sont acheminés vers le malaxeur aprés leur passage a travers une trémie tampon et via
la bascule a matériaux.

Le malaxeur permet la réalisation des enrobés, par un mélange des agrégats chauds ainsi
sélectionnés, des fillers stockés dans la tour a filler et du bitume stocké au niveau du parc a liants.

Les enrobés sont alors dirigés vers la trémie de stockage.

Par ailleurs, I'unité de dépoussiérage permet une réduction des poussieres émises dans I'atmosphére
a la sortie du tube sécheur.

Les fines issues du dépoussiéreur sont alors stockées dans un compartiment de récupération avant
d’étre incorporées dans les enrobés. Les gaz épurés sont aspirés par un ventilateur exhausteur puis
évacués dans I'atmosphere par la cheminée.
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4.3.2 Usine d’émulsion de bitume

Une usine d’émulsion permet de fabriquer des émulsions de bitume.

L’émulsion de bitume est un produit tres intéressant pour l'industrie routiére car elle permet de
transporter du bitume liquide a une température inférieure a 90°C.

L’émulsion de bitume sert essentiellement a la réalisation de couche d’accrochage (collage) des
enrobés ou d’enduits superficiels. Certaines émulsions dites d’imprégnation servent a stabiliser et a
rendre hydrophobe la partie supérieure d’une assise de chaussée non traitée. Les émulsions de
bitume sont appliquées directement sur les chaussées a I'aide de camions d’épandage.

Ce produit est fabriqué a partir d’une émulsion entre le bitume, I'eau et d’autres produits (additifs,
fluxants, lubrifiants).

Le principe de fabrication d’émulsion de bitume est présenté ci-dessous :

Figure 3 : Principe de fabrication d’émulsion de bitume

GTOI prévoit de remplacer son usine d’émulsion actuellement exploitée par un nouvel équipement.
L’usine actuelle sera démantelée et évacuée.

Les équipements du nouvel outil de production seront implantés dans un container 40'.
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Figure 4 : Usine d’émulsion envisagée (extérieur et intérieur)

Les principaux éléments de I'usine d’émulsion sont :
e Le circuit bitume (installé dans un caisson isolé et réchauffé par résistance électrique) :
v une pompe volumétrique (débit 7 m3/h) entrainée par un moteur de 2,2 kW,
v'un circuit de réchauffage électrique du bitume,
v une vanne 3 voies avec une position retour en cuve bitume, une position injection
bitume pour fabrication,
v un thermostat de régulation de température.
e Le circuit fluxant (intégré dans le caisson isolé du circuit bitume) :
v une pompe volumétrique (débit 100 a 500 litres/h) entrainée par un moteur de 0,75
kW,
v’ une régulation du débit par variateur de fréquence suivant le dosage programmé,
v une colonne de mélange bitume/fluxant,

e une ligne pour la production de la phase aqueuse /
savon
v" un bac double de préparation du savon en
polypropyléne (2x 1000 litres) (cf. figure ci-
contre),

Figure 5 : Bac double de préparation du savon de I'usine
d’émulsion

un circuit de dosage du savon,

un circuit eau tiede de remplissage des bacs,
un circuit acide chlorhydrique,

un circuit latex,

2 circuits amine liquide.

AN NI NN
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e La préparation de I'eau tiede dans un ballon d’eau chaude électrique de capacité 2000 litres
v Chauffage mixte : électrique/échangeur de température
v Le procédé d’échangeur de température permet le refroidissement de I'émulsion et
le chauffage de I'’eau nécessaire a la préparation du savon

Figure 6 : Ballon d’eau chaude de I'usine d’émulsion

e La production de I'’émulsion
v’ Circuit production mécanique par mélangeur entrainé par moteur électrique 18,5 kW
équipé d’un variateur de fréquence,
v Réchauffage par cartouche chauffante électrique.

e Le pilotage de I'usine via un automate (écran
tactile).

Figure 7 : Automate de pilotage de I'usine d’émulsion
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e 2 cuves d’émulsion de 25 m3 chacune en container (cuves chauffées par résistance électrique
2x11 kW)

e Un groupe dépotage composé d’une pompe de 37 m3/h.

Les caractéristiques techniques détaillées de la nouvelle usine d’émulsion sont présentées en annexe
2.

Cet outil bénéficie des derniers développements en matiére de dosage des acides et des émulsifiants.
La récupération des calories pour la production d’eau chaude, associée au chauffage électrique,

permet une réduction significative I'’énergétique nécessaire a la fabrication de I'émulsion.

La future capacité de production d’émulsions bitumineuses est estimée a 2000 t/an.

4.3.3 Usine d’enrobage a froid

L'enrobé a froid est une solution de revétement de sol extérieur bitumeux, qui permet notamment
de combler des nids de poules ou des dégats dans une chaussée.

Le procédé d’enrobé a froid permet de produire notamment des enrobés « 100% recyclés », en
mélangeant directement des agrégats d’enrobés et de I'émulsion de bitume.

Figure 8 : Centrale d’enrobage a froid

L’émulsion de bitume alimentant la centrale d’enrobage a froid est stockée dans une cuve de 35 m3

Les stocks de granulats et d’agrégats d’enrobés sont communs avec ceux de la centrale a chaud.
Les enrobés a froid sont stockés directement au sol apres leur fabrication.

La capacité de production d’enrobés a froid est estimée a 800 t/jour.
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L'usine d’enrobage de bitume a froid était déja en activité en 2011 mais elle n’apparaissait pas dans
I'arrété préfectoral. Cette usine ne sera pas modifiée dans le cadre du projet.

4.3.4 Unité liants modifiés

Les bitumes modifiés sont des liants bitumineux dont les propriétés ont été modifiées par I'emploi
d'un agent chimique, qui, introduit dans le bitume de base, en modifie la structure chimique et les
propriétés physiques et mécaniques.

lls sont préparés avant emploi dans une unité spécialisée. Il s’agit de l'unité liants modifiés qui
permet la fabrication de bitumes modifiés (bitume Gilso et bitume Colflex) en ajoutant un polymeére
(calprenne ou luprenne) a de la Gilsonite (bitume naturel).

Sur le site de GTOI le Port, du bitume chauffé, stocké dans I'une des 4 cuves de 50 m* est envoyé
dans la cuve de Colflex de 26 m® dans laquelle un additif est ajouté. Le tout est chauffé et mélangé
environ 2 h a 180°pour arriver a un produit stabilisé pouvant étre transféré dans une des 3 autres
cuves de 50 m3 dédiée au parc a liants.

Figure 9 : Cuve Colflex
La capacité de production est de 6000 t/an.

Cette unité était déja en activité en 2011 mais elle n"apparaissait pas dans |'arrété préfectoral. Cette
usine ne sera pas modifiée dans le cadre du projet.

4.3.5 Installation de concassage - criblage

4.3.5.1  Principe et avantages

Les agrégats d’enrobés sont produits a partir de fraisats et croutes d’enrobés issus de la
déconstruction d’infrastructures routiéres. A cela s’ajoutent les enrobés excédentaires non appliqués
et les blancs de centrale.

L'utilisation des agrégats d’enrobés permet de réaliser une économie significative de ressources
naturelles (granulats et bitume), ce qui constitue un réel enjeu, en particulier a La Réunion.
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De plus, I'expérience a montré que les enrobés produits avec une part de recyclé présentaient de
meilleures caractéristiques mécaniques (I'enrobé qui a « vieilli » a un module plus élevé). Ainsi, pour
atteindre une méme résistance et durabilité du revétement, il est possible de réduire la hauteur de la
couche appliquée.

Les fraisats et crolites d’enrobés ne doivent plus étre considérés comme des déchets, mais plutot
comme une ressource renouvelable, puisqu’une fois concassés et criblés, ils deviennent des agrégats
d’enrobés qui peuvent étre a 100% réutilisés en centrale d’enrobage.

4.3.5.2 Localisation au sein de I’'ICPE
En situation future, le site prévoit I'installation d’une unité de concassage — criblage.

En fonction des besoins, celle-ci pourra étre installée dans la partie Nord du site ou dans la partie Sud
(cf. extrait du plan masse en Figure 11).

4.3.5.3 Procédé

Une installation de concassage/criblage, matériel mobile d’'une puissance maximum de 250 kW, sera
installée sur le site dans le but d’effectuer des campagnes de recyclage des « déchets » d’enrobés.
Les campagnes seront réalisées 1 a 2 fois par an, de jour, sur des périodes de 3 a 4 semaines.
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Figure 10 : Crible — concasseur d’agrégats d’enrobés

Deux zones de concassage et de stockage pourront étre utilisées dans le cadre de cette activité, 'une
située au Nord et I'autre située au Sud. Ces zones permettront le stockage des fraisats en attente de
concassage criblage et/ou de matériaux déja criblés, préts a étre introduits en tant que matiére
premiere a la production.

Les opérations de concassage / criblage d’enrobés sur le site auront pour unique objet le recyclage et
la production d’agrégats d’enrobés qui seront réintégrés au process de production (pas d’export
d’agrégats d’enrobés hors GTOI). Il est possible que les agrégats d’enrobés soient envoyés sur les
sites GTOI de d’Etang Salé ou de Bras Panon dont les centrales d’enrobage sont équipées d’anneaux
de recyclage.
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4.4 DESCRIPTION DE LA PHASE TRAVAUX ET PLANNING PREVISIONNEL

4.4.1 Description

La phase travaux du projet porte sur :

le démantelement et I'évacuation de |'usine d'émulsion actuelle,

la vidange, l'inertage, le démantélement et I'évacuation des cuves d'émulsion de bitume
associées a l'usine d'émulsion actuelle,

la vidange, l'inertage, le démantelement et |'évacuation des 2 cuves de FOD,

l'implantation de la nouvelle usine d'émulsion et de 2 cuves d'émulsion de 25 m? intégrées
(dans un conteneur),

I'implantation de bitutainers : 22 bitutainers de 25 m? chacun,
I'implantation d'une cuve de bitume de 50 m? supplémentaires au niveau du parc a liants,
le déplacement de la cuve de fluxant (additif au bitume),

la création de la dalle de dépotage de bitume, FOD et émulsion.

Il s'agit de travaux de démontage des anciens équipements et de montage, de fixation et de
connexion des nouveaux équipements.

Aucune construction de batiment n'est projetée.

Il n'y a pas de travaux d'imperméabilisation des sols prévus (la dalle de dépotage est implantée au
droit d’une surface déja imperméabilisée).

4.4.2 Planning prévisionnel

La plupart des modifications apportées au site a déja été effectuée (mise en place des nouvelles
installations, des clotures au niveau de I'extension, ...). Toutefois, les nouveaux équipements seront
exploités une fois I'autorisation délivrée.
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4.5 DESCRIPTION DE LA PHASE EXPLOITATION

4.5.1 Description

Dans sa configuration future, le site GTOI du Port comportera :
e une centrale d'enrobage a chaud (activité principale - pas de modification),

e une centre d'enrobage a froid permettant notamment de produire des enrobés 100%
recyclés. Cette activité est réalisée depuis 2011 mais ne figurait pas dans l'arrété préfectoral
du 18 juillet 2011 (pas de modification),

e une usine de liants modifiés. Cette activité est réalisée depuis 2011 mais ne figurait pas dans
I'arrété préfectoral du 18 juillet 2011 (pas de modification),

e une nouvelle usine d'émulsion plus performante que |'outil actuel,
e 900 t de stockage de matiéres bitumineuses,

e un équipement de concassage - criblage des retours de chantier de croutes et fraisats
d'enrobés pouvant ensuite étre réintroduits dans le process d'enrobage a chaud et a froid.
L'activité de concassage - criblage des enrobés pourra étre réalisé au sud du site (le long du
boulevard de la Marine) ou sur I'extension nord du site,

e un laboratoire,
e des locaux administratifs,

e un dépo6t de matériel de chantier composé de panneaux de signalisation, cones de balisage,
barrieres, échafaudages, ....

Dans sa configuration projetée, le périmetre ICPE occupera la totalité de la parcelle cadastrale BM19
(comme actuellement) ainsi que 6 560 m? de la parcelle BM18 située en limite nord de la parcelle
BM19.

4.5.2 Grandeurs caractéristiques

Les principales grandeurs caractéristiques du site sont présentées dans le tableau suivant :

Tableau 4 : Grandeurs caractéristiques du site

Grandeurs caractéristiques Valeurs

Superficie de périmetre ICPE actuel 18 484 m?

Superficie de I'extension du périmétre ICPE sur la parcelle BM18 6 560 m?

Superficie du périmetre ICPE total a terme 25 044 m?

Capacité maximale de production de centrale d’enrobage a chaud | 200 t/h

Capacité maximale de production de centrale d’enrobage a froid | 800 t/j

Capacité maximale de production de I'usine d’émulsion 2000 t/an

Quantité de matiéres bitumineuses susceptible d'étre présentes 900t

Puissance du concasseur-cribleur pour recyclage des enrobés 250 kW

Superficie de transit de granulats, agrégats d'enrobés 9500 m?
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4.5.3 Plan de masse

Le plan de masse du projet est fourni dans la piece jointe n°2 du DDAE. Un extrait de ce plan est
présenté sur la figure suivante.
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Figure 11 : Plan de masse du site dans sa configuration projetée
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4.6 MATIERES UTILISEES ET FLUX ENTRANTS / SORTANTS

4.6.1 Matieres premieres

Les matieres premiéres utilisées ainsi que les quantités maximales susceptibles d’étre présentes sur
le site sont présentées dans le tableau suivant :

Tableau 5 : Matieres premiéres utilisées sur le site

Process Produits Quantité
Usine d’émulsion Eau 3200 m3/an
. , , 900t
llJJSSIi:Z 3,2::3:?0? Bitume (4 cuves de 50 m3 du parc 3 liants et 22
bitutainers de 25m3)
Agrégats basaltiques (granulats) 2800t
. , Bituclair (liant végétal) 50t
u d’ b
sine arenrobe Agrégats d’Enrobés (AE) 22000t
Ciment (Cpj) 30t (20 m3)
Unite .Ilé,nts Gilsonite 6t
modifiés

La consommation annuelle de granulats est estimée a 150 000 tonnes.

Le recyclage de 20 000 a 22 000 t de croute et fraisat d’enrobé sera réalisé chaque année.
L'utilisation des enrobés recyclés permettra de réaliser une économie significative de ressources
naturelles (granulats et bitumes).

Actuellement, les enrobés produits contiennent 20% d'enrobés recyclés. GTOI vise un objectif de 30%
a court terme. Par ailleurs, la production d’enrobé a froid peut se faire avec 100% d’enrobés recyclés.

4.6.2 Additifs

Les additifs ainsi que les quantités maximales susceptibles d’étre présentes sur le site sont présentés
dans le tableau suivant :

Tableau 6 : Additifs utilisés sur le site

Process Produits Quantité
Chemoran XTX 10 m3
Chemoran CWM 4m3
Colorant oxyde de Fer (Rge) 25t
Oxyde titane (blanc) 25t
Miroirs 50t
Usine d’enrobé Pr Plast 12t
Cire Sasobit 700 kg
Omiya étanchab 20t
Huile thermia 200 L en 2022
Huile carter 200 EP Shell 220L
Végétal Biotec 5000 4 md
Fluxant Ekoflux 20m3
Fluxant Fluiden 1828 ou Petrofluid 30m?
. » . Acide Chlorhydrique 1md
Usine d’émulsion Chemoran TDCR 10 m3
Latex Butonal NS 198 (polymeére) 4m3
Redicote EM33 120L
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Les produits finis ainsi que les quantités maximales susceptibles d’étre présentes sur le site sont
présentés dans le tableau suivant :

Tableau 7 : Produits finis fabriqués sur le site

Process Produits Quantité
Enrobé chaud 180t
Enrobé froid 60t
Usine d’enrobé Asphalte 12t
Enrobé chaud coloré 180t
Enrobé tiede (3ELT) 180t

Usine d’émulsion

Emulsion bitumineux

2 cuves de 25 m3 (nouvelle usine)
1 cuve de 35 m3 (poste enrobé a froid)

Unité liants modifiés

Colflex

50t

Bitume 30/30 Gilso

50t

4.6.4 Rejets atmosphériques

La principale source de rejets dans |'air du site est le sécheur de la centrale d'enrobage a chaud qui
n'est pas modifiée dans ce projet.

La nouvelle activité de concassage-criblage pourra étre a lI'origine d'émissions de poussiéres. Elle sera
limitée a 1 a 2 campagnes de 3 a 4 semaines par an en moyenne.

La centrale d'enrobage a froid ne sont pas des sources de rejet dans |'air compte tenu de I'absence
de chauffage des matiéres bitumineuses.

Les nouveaux stockages de bitumes en bitutainers ne seront pas a l'origine de rejet atmosphérique
(produits non chauffés).

La nouvelle usine d’émulsion ne sera pas a |'origine de rejets atmosphériques puisque le process de
fabrication est réalisé dans des cuves fermées et ces cuves sont contenues dans un conteneur.

4.6.5 Gestion des eaux

Eaux de process :
La centrale d'enrobage a chaud, la centrale d'enrobage a froid, I'usine d'émulsion et le concassage-
criblage des enrobés ne générent pas d'effluents liquides process.

Eaux pluviales :

Les seuls rejets liquides concernent les eaux pluviales ayant ruisselé sur le site (pas de rejet d'effluent
aqueux process). Elles sont dirigées vers un séparateur a hydrocarbures avant d’étre infiltrées sur
site.

Eaux usées :
Les eaux vannes sont dirigées vers un systeme d’assainissement autonome.
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4.6.6 Déchets

La production de déchets associée a l'exploitation du site concerne principalement les déchets
assimilés ménagers (30 m3/an), les boues et eaux souillées du séparateur a hydrocarbures (8 m3/an),
le bois de palettes (6 t/an) et les matériaux et emballages souillés (2 t/an).

Les déchets sont triés, stockés dans un contenant adapté et évacués vers une filiere adaptée.
L'activité de criblage-concassage permettra de recycler environ 20 000 T a 22 000 T d’enrobés par an,
soit autant de déchets de moins a gérer par les filieres de traitement et d’élimination des déchets de

I'ile.

4.6.7 Réseaux et utilités

De fagon générale, le site est déja raccordé aux différents réseaux nécessaires a son
fonctionnement : électricité et eau potable. Quelques connexions seront toutefois nécessaires dans
le cadre des aménagements et de I'extension projetée.

Electricité :
Le site est déja relié au réseau électrique (pas de modification).

Eau potable :

Le site est déja raccordé au réseau d'adduction d’eau potable de la commune.

L'activité consommatrice d'eau sur le site est la production d'émulsion de bitume (mélange bitume et
eau). La consommation moyenne annuelle de 3 200 m3/an figurant dans I'AP de 2011 restera
inchangée.

Eclairage :
Le site dispose de dispositifs lumineux nécessaire a son fonctionnement en période nocturne et a la
sécurité des employés dans les zones de travail.

Carburants :

Le combustible utilisé au niveau de la centrale d’enrobage a chaud est du fioul domestique (FOD). La
cuve de FOD de 40 m? présente dans le parc a liants reste en place. Les 2 autres cuves de FOD (10 et
20 m?) présentes sur le site depuis 2011 seront évacuées.

Précisons que la mise en place de la nouvelle usine d’émulsion permet la suppression d’une
chaudieére ainsi que I'utilisation du fluide caloporteur utilisé a ce jour. La nouvelle usine d’émulsion
aura une alimentation électrique.

Utilités pour la maintenance :
Les utilités nécessaires pour les opérations de maintenance sont présentées dans le tableau suivant :

Tableau 8 : Utilités relatives a la maintenance

Produits Quantité

Acétyléene 70 kg (2 bouteilles de 35 kg)

Oxygéne 70 kg (2 bouteilles de 35 kg)
Butane 117 kg (3 bouteilles de 39 kg)
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4.7 MODALITES D’EXPLOITATION

4.7.1 Acces

Pour les poids-lourds (PL), I’accés au site se fait depuis le boulevard de la Marine : entrée c6té Est et
sortie c6té Ouest.

Pour les véhicules légers (VL), I'acces au site et au parking se fait par 'Ouest, depuis I'impasse du
boulevard de la Marine.

Le plan de masse (cf. Figure 11) localise les voies de circulation au sein du site.

4.7.2 Portail et clotures

Le site est cléturé sur la totalité de son périmétre ICPE (y compris I'extension). Les deux portails
d’acces au site sur le Boulevard de la Marine restent inchangés. Ils sont maintenus fermés en dehors
des horaires de fonctionnement du site.

4.7.3 Périodes de fonctionnement

Les horaires de fonctionnement du site resteront inchangés.

Le site fonctionnera du lundi au samedi sur la plage horaire comprise entre 6h00 et 18h00.
Occasionnellement, la centrale peut étre amener a fonctionner de nuit pour alimenter les chantiers
nocturnes.

4.7.4 Moyens humains

L’effectif sur le site est de 24 salariés répartis sur les postes suivants :
e Bureaux industries : 4 personnes,
e Production : 11 personnes dont les chauffeurs,
e Laboratoire : 8 personnes,

e TP Quest: 1 personne.
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5 Situation administrative du site dans sa configuration future

5.1 SITUATION VIS-A-VIS DE LA NOMENCLATURE DES ICPE

La situation vis-a-vis de la nomenclature des Installations Classées pour la Protection de
I’Environnement (ICPE) du site GTOI dans sa configuration future est présentée dans le tableau page
suivante.
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Tableau 9 : Classement ICPE du site en situation future

Nurr_lero De5|gn_at|on LG BRI Volume des activités Lien avec I’AP de 2011 Régime Rayon d’affichage
rubrique seuils de classement
. . Site soumis & autorisation dans I'AP
Identique a 2011 : de 2011
Capacité maximum de production : Demande de passage
25211 Enrobage au bitume de matériaux routiers (centrale d’) 200 tonnes/h Modification de la nomenclature des | €M En'regl_strement i}
1. A Chaud . (bénéfice de
s . L ICPE en avril 2019. YA
Capacité habituelle de production : ) s I’antériorité)
140 2 150 h Passage de l'autorisation a
a onnes. I'enregistrement.
900 tonnes comprenant :
Nouvelle usine : 2 cuves émulsion 25 m?3 = 50 m? soit 49,5 t
Parc a liants : 4 cuves de bitume 50 m® = 200 m? soit 207,6 t
Houille, coke, lignite, charbon de bois, goudron, asphalte, brais et matiéres Poste a froid : 1 cuve émulsion 40 m3 soit 34,7 t
bitumineuses. Bitutainers : 22 boites de 25 m® = 550 m3 soit 570,9 t Ancienne rubrique 1520, déclarée Autorisation 1 km
4801 | 3 quantité susceptible d'étre présente dans l'installation étant : 1 cuve Colflex (bitume modifié) de 26 m3 soit 27 t pour 400T (régime de déclaration)

1. Supérieure ou égale a 500 t
Densité du bitume : 1,038 a 25°C

Densité émulsion : 0,99
Densité Colflex : 1,038 a 25°C

Broyage, concassage, criblage, ensachage, pulvérisation, nettoyage, tamisage,
mélange de pierres, cailloux, minerais et autres produits minéraux naturels ou
artificiels ou de déchets non dangereux inertes.

1. Installations de broyage, concassage, criblage, ensachage, pulvérisation, nettoyage,
2515-1.a) tamisgge, mélange de pierres, cailloux, minerais et autres produits .minéraux naturels ou Puissance du concasseur-cribleur : 250 kW
artificiels ou de déchets non dangereux inertes, autres que celles visées par d’autres
rubriques et par la sous-rubrique
2515-2. La puissance installée des installations, étant :

a) Supérieure a 200 kW

Nouvelle activité (équipement mobile

; Enregistrement -
— fonctionnement par campagnes)

Enrobage au bitume de matériaux routiers (centrale d’) o . Acticité déja réalisée en 2011 (voir

2521-2.b) 2-AFroid, la capacité de l'installation étant : Capacité de L?roductlon : 1_00 T/h photographie aérienne de 2011) Déclaration -
b) supérieure & 100 T/j, mais inférieure ou égale & 1 500 T/j = maximum 800 T/j mais n'apparaissant pas dans I'AP
Chauffage (Procédés de) utilisant comme fluide caloporteur des corps organiques Rubrique listée dans I'AP 2011

combustibles :
2. Lorsque la température d’utilisation est inférieure au point éclair des fluides, si la quantité
2915 totale de fluides présente dans l'installation (mesurée a 25°C) est supérieure a 250 | - Suppression de cette rubrique avec
la nouvelle usine d’émulsion qui
n’utilisera pas de fluide caloporteur

(régime déclaration).

Chemoran XTX (additifs usine enrobé) — 9,21 t

Chemoran CWM (additifs usine enrobé) — 4 t
Dangere.u'x pour I'enviro.nnemf.nt aq'uatique de c.atégoric.a aig’ué 10u f:l.1ronique'1. ‘ Chemoran TDCR (additifs usine émulsion) — 9.1 t . . Déclarati?n avec
4510 | La quantité totale susceptible d'étre présente dans l'installation étant supérieure ou égale a Anciennes rubriques 1172/1173 contréles -
20T mais inférieure 2 100 T Redicote EM33 (additifs usine émulsion) — 0,104 t périodiques
Polyram SL (additifs usine émulsion) — 0,95 t

Soit 23,36 t au total

Station de transit de produits minéraux pulvérulents non ensachés tels que ciments, Volume total de stockage du ciment (« filler ») : env. 20 m3 Pas de modification d’activité.
2516 platres, chaux, sables fillérisés ou de déchets non dangereux inertes pulvérulents, Stock de 30 T i10) de ci il . Non classé -
la capacité de transit étant supérieure a 5 000 m3. ock de dens(iteén _Ség\)/ 1eé:|men er Non mentionné & 'AP de 2011



Numéro
rubrique

2517-2

1435

2640

2662

4331

4511

4718

4719

4725
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Désignation des activités et
seuils de classement

Station de transit de produits minéraux ou de déchets non dangereux inertes autres
que ceux visés par d’autres rubriques,

1. la superficie de I'aire de transit étant supérieure a 5 000 m? mais inférieure ou égale a
10 000 m?

Stations-service ouvertes ou non au public.
Le volume annuel de carburant liquide distribué étant :
Inférieure & 100 m3 d’essence ou 500 m? au total

Colorants et pigments organiques, minéraux et naturels (fabrication ou emploi de)
La quantité de matiere fabriquée ou utilisée étant :
Inférieure a 200 kg/jour

Polyméres (matiéres plastiques, caoutchoucs, élastoméres, résines et adhésifs
synthétiques) (stockage de).

Le volume susceptible d'étre stocké étant supérieur a 100 m?3

Liquides inflammables de catégorie 2 ou catégorie 3 a I'exclusion de la rubrique 4330.

La quantité totale susceptible d'étre présente dans les installations y compris dans les cavités
souterraines étant inférieure 250 T

Dangereux pour I'environnement aquatique de catégorie chronique 2.
La quantité totale susceptible d'étre présente dans l'installation étant inférieure a 100T.

Gaz inflammables liquéfiés de catégorie 1 et 2 (y compris GPL et biogaz affiné,
lorsqu'il a été traité conformément aux normes applicables en matiére de biogaz
purifié et affiné, en assurant une qualité équivalente a celle du gaz naturel, y compris
pour ce qui est de la teneur en méthane, et qu'il a une teneur maximale de 1 % en
oxygeéne).

La quantité totale susceptible d'étre présente dans les installations y compris dans les cavités
souterraines (strates naturelles, aquiféres, cavités salines et mines désaffectées) étant
supérieure a 6 tonnes.

Acétyléne (numéro CAS 74-86-2).
La quantité susceptible d'étre présente dans l'installation étant supérieure ou égale a 250 kg

Oxygéne
(numéro CAS 7782-44-7).
La quantité susceptible d'étre présente dans l'installation étant supérieure ou égale a 2T.

Page 32/ 40

Volume des activités

9 500 m?

comprenant le stockage de croutes et fraisats d’enrobés,
d’agrégats d’enrobés concassés et de granulats

Distribution de 44 m® par an de FOD pour les chargeurs

Utilisation de pigments (oxyde de fer et oxyde de titane) :
109 kg/jour en moyenne

Polymeéres utilisés pour la fabrication de liant modifié
(LUPRENE, CALPRENE)

Et pour la fabrication d’émulsion (LATEX)
Volume inférieur a 100 m3

Stock identiqgue a 2011 (Laboratoire) :
e Toluéene=0,018T

Solvant utilisé a l'usine d’émulsion :
e FLUIDEN 30 m®soit 24,3 t

Solvant utilisé dans la machine de test NEBA (laboratoire) :

e Perchloroéthyléne 400L = 0,648 T
e Déchets Perchloroéthyléne 200L = 0,324 T

= Capacité totale = 25,27T

3 bouteilles de butane de 39 kg

2 bouteilles d’acétyléne 35kg

2 bouteilles d’oxygéne 35kg

Lien avec I’AP de 2011

Non mentionnée a I'AP de 2011.

Non mentionnée a I'AP de 2011.

Non mentionnée a I'AP de 2011.

Non mentionné a 'AP de 2011

Toluene (ex-rubrique 1432) : Pas de
modification d’activité. (passage du
régime de la déclaration a « non
classé »)

Augmentation du stock de
perchloroéthylene, auparavant
classé en 1175.

(passage du régime de la déclaration
a « non classé »)

Régime

Déclaration

Non classé

Non classé

Non classé

Non classé

Non classé

Non classé

Non classé

Non classé

Rayon d’affichage
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Numéro Désignation des activités et

. . Volume des activités Lien avec I’AP de 2011 Régime Rayon d’affichage
rubrique seuils de classement

Produits pétroliers spécifiques et carburants de substitution : essences et naphtas ;
kérosénes (carburants d'aviation compris) ; gazoles (gazole diesel, gazole de

chauffage domestique et mélanges de gazoles compris) ; fioul lourd ; carburants de
substitution pour véhicules, utilisés aux mémes fins et aux mémes usages et 1 cuve fioul domestique (FOD) 40 m?
présentant des propriétés similaires en matiére d'inflammabilité et de danger pour

I'environnement. (Densité : env. 850 kg/m®) Ancienne rubrique 1432 (passage du

. . . . ) ) régime de la déclaration a « non Non classé -
La quantité totale susceptible d'étre présente dans les installations y compris dans les cavités classé »)
souterraines, étant :

2. Pour les autres stockages [autres que les cavités souterraines et les stockages enterrés
détection de fuite]

Quantité inférieure a 50 t

4734-2

TOTAL =40 m3, soit=34T

Le rayon d’affichage de 1 km correspond au rayon d’affichage de la rubrique ICPE pour laquelle le site est soumis a autorisation (rubrique 4801 [Matiéres bitumineuses]).

Les communes situées dans ce rayon d’affichage sont au nombre de 2, il s’agit de :
e |ePort;

e Saint-Paul.




DESCRIPTION DU PROJET — PJ N°46 A109320/A
CENTRALE D'ENROBAGE DE BITUME

P 34/ 40
Boulevard de la Marine— Commune du Port 97420 age 34/

5.2 SITUATION VIS-A-VIS DU CLASSEMENT SEVESO

Les rubriques ICPE 4xxx associées aux installations de GTOI dans sa configuration future sont
précisées dans le tableau précédent (cf. Tableau 9).

Les installations sont soumises a autorisation pour la rubrique 4801 et a déclaration pour la rubrique
4510.

Le tableau suivant détaille le classement Seveso Il de I'ensemble des substances et mélanges
dangereux présents sur le site.

Ce tableau permettra de conclure sur le classement SEVESO du site.
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Tableau 10 : Tableau des substances et mélanges dangereux visés par une rubrique 4000 dite SEVESO Il

Bitume et émulsion

—

e bitome 900 4801 | FAUX | Liquide
Chemoran XTX | 9,21 FAUX | Liquide REALD OIS 4510 4,61E-02 9,21E-02
Chronic 1
Chemoran CWM 4 FAUX | Liquide FRAUAGIEN 4510 200 2,00E-02| 100 4,00E-02
Chronic 1
Fioul domestique 34 4734 | FAUX | Liquide AP (7L AR AoEiT 4734 | 25000 1,36E-03 | 1,36E-03 | 2 500 1,36E-02 | 1,36E-02
(FOD) Lig. 3 Chronic 2
H400 Aquatic
Chemoran TDCR | 9,1 FAUX | Liquide AR 1, Y 4510 4,55E-02 | 100 9,10E-02
Aquat|c Chronlc
Redicote EM33 | 0,104 FAUX | Liquide H4°A((): lﬁg“f‘“c 4510 -- 5,20E-04 -- 1,04E-03
H400 Aquatic
Polyram SL 0,95 FAUX | Liquide AU, [ 4510 4,75E-03 9,50E-03
Aquat|c Chronic
Acétylene 007 | /% | 4719 | FAUX | Gazeux AP0 (LT 4719 1 40E 03 1 40E 02
86-2 Gas 1
77- H270
Oxygéne 007 | 82- | 4725 | FAUX | Gazeux Ox. 4725 2 000 3,50E-05 3,50E-04
44-7 Gas 1
Butane 0,117 4718 | FAUX | Gazeux Hzé(;g'fm' 4718 5 85E- 04 2 34E 03
Fluiden 24,3 FAUX | Liquide Ak 1 AGEIE 4511 500 4,86E-02
Chronic 2
Toluéne 0,018 FAUX | Liquide szl_f’q':'z""m' 4331 50 000 . 3,60E-07 . 5000 . 3,60E-06 .
Perchloroéthyléne | 0,972 FAUX | Liquide H411 A‘?“at'c 4511 1,94E- 03 4 86E-03
Chronic 2
Somme Somme
seuil 0 0,003 | 0169 | seuil 0 0,030 | 0,374
haut bas

Le score maximum des régles du cumul (a), (b) et (c) est de 0,374 pour un seuil SEVESO bas a 1.

Le site n’est pas classé SEVESO.
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5.3 SITUATION VIS-A-VIS DE LA NOMENCLATURE IOTA

La centrale d’enrobage en situation future est visée par la nomenclature de I'article R.214-1 du code
de I'environnement (Loi sur I'eau).

Tableau 11 : Classement de la centrale d’enrobage en situation future vis-a-vis de la nomenclature IOTA

Numéro Désignation des activités et

. . Volume des activités Régime
rubrique seuils de classement

Le périmétre ICPE futur de

Rejet d'eaux pluviales dans les eaux douces I'Installation est de 25 044 m>2.
superficielles ou sur le sol ou dans le sous-sol,
la surface totale du projet, augmentée de la
surface correspondant a la partie du bassin Précisons que cette surface n'est
naturel dont les écoulements sont interceptés | pas entiérement imperméabilisée.
par le projet, étant :
2.1.5.0 o _—
1° Supérieure a 20 ha => Autorisation De plus, !e .SIte etant s_ltue en zone

urbanisée, le bassin versant

2° Supérieure & 1 ha mais inférieure & 20 ha °°ggﬁ;‘;’:ﬁjgﬂgf&?:ﬁﬁﬂt o
=> Déclaration

Déclaration

2,5 ha

Dans sa configuration future, la centrale d’enrobage de bitume sera soumise au régime déclaratif
de la loi sur I’eau concernant la rubrique 2.1.5.0 (rejet d’eaux pluviales).
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6 Annexes

6.1 ANNEXE 1: EVOLUTION DES STOCKAGES DE MATIERES BITUMINEUSES DE 2011 A LA
SITUATION PROJETEE



|

109 &
L.

—

Situation 2011

_—_—_—_—_1

| Parc a liants
| . Cuve bitume (3 x 50 m3)

|
|
|. FOD (40 m3) l
|

@ Colflex - bitume modifié (26 m3)

Usine d’émulsion et stockage associé |
I Cuve bitume (2 x 30 m3) |
I cuve émuision (3x40m3+1x35m3+1x30m3) |

J

| Cuve fluxant (50 m3)
Cuve FOD (10 m3 + 20 m3)

Centrale a froid et cuve d’émulsion associée

[ Centrale d’enrobés a froid (SAE)

O Emulsion de bitume (35 m3)



Situation 2022

| Parc a liants
| @ Cuve bitume (4 x 50 m3)

| @ FoD (40 m3)

I - Fluxant (50 m3)

|
|
|
| - Colflex - bitume modifié (26 m3) |
|
J

I Usine d’émulsion et stockage associé |

I @B Cuves d’émulsion intégrée (2 x 25 m3) |

S |

Centrale a froid et cuve d’émulsion associée

[ Centrale d’enrobés a froid (SAE)
O Emulsion de bitume (35 m3)

Bitutainers
3 Cuves de bitume (22 x 25 m3)
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6.2 ANNEXE 2 : CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DE LA NOUVELLE USINE D’EMULSION DE
BITUME
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